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Erfahrung, Innovation,
Zuverliissigkeit - garantiert

KLEENOIL® Lifetime Warranty

KLEENOIL® Lifetime Warranty bedeutet:

Zeitlich unbegrenzte Méglichkeit der Rickgabe eines beschédigten KLEENOIL®
By-Pass Filters. KLEENOIL® Lifetime Warranty ist an den direkten Erwerber
gebunden und nicht Gbertragbar.

Weitere Bedingung ist, dass die Filtereinheit korrekt installiert wurde und aus-
schlieBlich Original KLEENOIL® Filterelemente verwendet wurden.

Dieses Siegel kennzeichnet auch alle Produkte in diesem Prospekt fir die diese
Lebzeitgarantie gewdhrt wird.
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Das Original seit 1986

Die Geschichte

Die Notwendigkeit, Ole zusatzlich im Nebenstrom zu filtern, entstand im
Zweiten Weltkrieg. Die Alliierten setzten diese Technologie ein. Aus stra-
tegischen Griinden sollten in Militarfahrzeugen Olwechselintervalle ver-
langert werden. Nach Kriegsende war es kommerziell attraktiver, Ole in
regelméBigen Intervallen zu wechseln. Erst nach dem Ol-Schock Mitte
der 1970er Jahre gab es fir diese Technologie einen zweiten Weckruf.
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Der Anfang

Im Jahr 1986 grindete Milorad Krsti¢ das Unternehmen KLEENOIL
Deutschland. Zielwardie Entwicklung, die Herstellungund der Vertrieb von
Nebenstrom-Feinstfiltration. Dafiir wurden im Laufe der Zeit die Marken
KLEENOIL® und CC Microfiltration registriert. Die Idee war, anstelle von
Olwechselintervallen nur das KLEENOIL® Filterelement zu wechseln
und Olanalysen durchzufishren. Olwechsel erfolgen dann nicht mehr
empirisch festgelegt, sondern zustandsabhdngig. Die anfangliche Ziel-
gruppe warendie Betreibervon schweren LKWsundBussen.,,100.000 km
ohne Olwechsel”, lautete das Werbeversprechen. Im Jahr 2009 wurde
der Olanalysesensor KLEENOIL /CC® entwickelt.

Das Konzept T

N O,
Die Idee hinter dem Konzept war, dass Olwechselinter- &
valle im Idealfall um das 10-fache verléngert werden. Mit dem integrierten @
Mit Laboranalysen wurde die Olqualitat berwacht. Fluidkonzept %0
Fur Hydrauliksle in mobilen Maschinen war das Ziel =
10.000 Bh. Die anfénglichen Ziele wurden im Laufe @
der Zeit deutlich tbertroffen. Auf der Basis dieser @,

Erfahrung wurden die Anwendungskonzepte weiter-
entwickelt. Mit dem integrierten Ol-Analysesensor
KLEENOIL /CC® (Option) wird der Olzustand in Echt- oy Ohne das integrierte

(GoX

zeit iberwacht. Das neue Ziel heif3t Lifetime-Fill. Neben Fluidkonzept
den Feststoff-Partikeln wird teilweise auch Varnish aus-
gefiltert und Wasser absorbiert. Die Entfernung von
katalytisch und abrasiv wirkenden Verunreinigungen
verlangsamt die Olalterung erheblich.
Olwechsel

KLEENOIL
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Das Original seit 1986

Der Erfolg

Die revolutionér klingenden Versprechungen, Olwechselintervalle dras-
tisch zu verldngern und gleichzeitig den Verschleif3 zu senken, wurden
seit 1986 tausendfach bestdtigt. Viele Maschinenhersteller bauven auf
Kundenwunsch KLEENOIL® Nebenstromfilter ein. In einigen Maschinen-
typen wird der KLEENOIL® Nebenstromfilter bereits serienméaBig ein-
gebaut. Die meisten Anwender von KLEENOIL® Nebenstromfiltration
verwenden Hydraulikéle in ihren Maschinen als Lebzeitfillung. Wo
KLEENOIL® Nebenstromfilter fir Motordl im Einsatz sind, werden damit
Olwechselintervalle erheblich verldangert. In eigenen Test-LKWs wurde
praktisch nachgewiesen, dass eine Million Kilometer ohne Olwechsel
mdglich sind.
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Das Original

Wie alle erfolgreichen Markenartikel werden auch KLEENOIL® Filter
von Markenpiraten nachgebaut und als Plagiate angeboten. Hierbei
werdenhdufigdasLogo, die Schreibweise, die Verpackung oder Ahnliches
gedndert, um das Markenrecht zu unterwandern. Losgeldst davon, dass
damit gegen das Markenrecht versto3en wird, entspricht die Qualitét
solcher Plagiate nie dem Qualitétsstandard der Original KLEENOIL®
Produkte. Die Differenz im Preis ist klein im Verhdltnis zu den Risiken,
dass die erwarteten Resultate verfehlt und Maschinenschéden entstehen
kénnen.

Die Zukunft

Waéhrend die Menschheit in den letzten Jahren von
| | m knapp 2 Milliarden auf fast 8 Milliarden angewach-
sen ist, blieb unsere Erde naturgeméf gleich grof3. Nun
sind wir mit schwindenden Ressourcen und den drama-
tischen Folgen der Umweltverschmutzung konfrontiert.
Die Menschheit ist gezwungen, ihre Zukunft in allen
Lebensbereichen neu zu denken. Nach tber 35 Jahren
positiver Erfahrung mit KLEENOIL® Microfiltration im
praktischen Einsatz heif3t das néchste Ziel - Olwechsel-
freie Maschine. Der KLEENOIL® Microfiltration kommt
in Zukunft eine immer gréfBBere Bedeutung bei. Wieder
ist diese Technologie von strategischer Bedeutung. Dies-
mal sind es jedoch keine einsatzstrategischen Griinde
for Militarfahrzeuge. Im Fokus stehen Ressourcen-
schonung und Umweltschutz, beigleichzeitiger Senkung
der Betriebskosten durch Minimierung von Verschleif,
Systemstdrungen und  vorzeitigen Komponenten-
ausfdllen. Kurz: eine bessere und sauberere Zukunft.

Technische Anderungen vorbehalten kleenoil.com 5
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Allgemeines zur KLEENOIL Microfiltration

Vorteile allgemein

* Mechanischer Verschlei3 wird deutlich
minimiert
* Héhere Lebensdauer der Aggregate

¢ Olalterung durch oxidative und katalytische
Reaktionen wird stark verlangsamt

* Vorzeitige Aggregatausfélle werden auf ein
Minimum reduziert

* Hohere Maschinenverfigbarkeit

¢ Olwechselintervalle kénnen erheblich
verlangert werden

* Ressourcenschonung und Umweltentlastung

Mit KLEENOIL® Microfiltration wird ein Grofteil
schadlicher Verunreinigungen, selbst Kleinstpartikel
bis zu 1 pm und Wasser, im Nebenstrom ausgefiltert.
So kénnen Ole dauerhaft eine sehr gute Reinheit
erhalten. Dadurch werden optimale Funktionalitét
und hervorragender Verschleif3schutz erreicht.

Durch die Verringerung von Kontamination im Ol
werden Anlagenstérungen, Verschlei3 und Ausfélle
reduziert. Der Alterungsprozess der Flussigkeit wird
verlangsamt, weil die meisten schadlichen, katalytisch
wirkenden Feststoffverunreinigungen sowie Wasser
ausgefiltert werden. Dadurch kénnen Olwechsel-
intervalle erheblich verléngert, Kosten gesenkt und
auch die Umwelt geschont werden.

Die gréBten Vorteile zeigen sich in der Verléngerung
der Maschinen- / Aggregatlebensdauer sowie in

einer Verringerung des Ausfall-
risikos und damit einem

héheren Grad der Maschi-

nenverfigbarkeit.

KLEENOIL

Anwendungsgebiete

Die Vorstellung, dass Schmierstoffe sauber sind,
ist ebenso falsch wie die Annahme, dass mit einem
einfachen Olwechsel die Verunreinigung aus der
Anlage entfernt werden kann. Ein Grofiteil der Ver-
unreinigung befindet sich in der Anlage. Mit dem
Ol wandert die Verschmutzung - die meistens aus
Wasser oder verschiedenen Partikeln besteht - durch
die gesamte Anlage. In der Hydraulikpumpe werden
diese Partikel zerkleinert und k&nnen nur sehr schwer
mit dem Anlagenfilter ausgefiltert werden. Es kommt
zu einem beschleunigten Verschlei3 an allen Ober-
flachen, die nur durch einen Olfilm geschitzt werden.
N

Mit Ohne
KLEENOIL KLEENOIL
Filtration Filtration

KOSTEN
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MASCHINENLEBENSDAUER

Mit KLEENOIL® Microfiltration kénnen erfolgreich
alle Hydraulik-, Getriebe-, Motor- und sonstigen
nicht wassermischbaren Maschinendle sowie Diesel-
kraftstoffe gefiltert werden.

Die Betriebskosten einer Maschine stehen in direktem
Zusammenhang mit der Verunreinigung der einge-
setzten Schmier- und Druckflissigkeiten. Selbst unter
der Annahme, dass sich eine Maschine um den Wert
von zusétzlich installierter KLEENOIL® Microfiltration
verteuert, senken sich die Betriebskosten unter das
durchschnittlich zu erwartende Niveau. Durch das
Ausfiltern von abrasiv und katalytisch wirkenden
Verunreinigungen aus dem Ol werden Anlagen-
stérungen, Verschlei3 und Stillstandzeiten minimiert.
Daraus ergeben sich geringere Maschinenbetriebs-
kosten.

Das Original seit 1986




Funktionserkliirung der Microfiltration

KLEENOIL® Filter

KLEENOIL®Filterelemente bestehen aus langfaseriger
Zellulose, Polypropylen und Polyester. Die Funktions-
weise basiert auf Tiefenablagerung. Mit niedrigem
Druck und verlangsamter Durchflussgeschwindigkeit
wird das Ol axial durch das Filterelement gefihrt.
Schmutz- und Wasseraufnahmevermégen sind im
Verhéltnis zur FiltergréBBe Gberdurchschnittlich hoch.
Die Oladditivierung wird nicht beeinflusst.

Das gefilterte Ol bleibt sehr lange innerhalb der
Einsatzspezifikation. Mikroverunreinigungen bis zu
1 um GréfBe und Kondensat werden effizient von
der Flussigkeit getrennt. Dies wird durch die spezielle
Konstruktion des Filtergeh&uses und die Fihrung des
Oles durch das Filterelement gewdhrleistet. Selbst
Olabbauprodukte und Varnish kénnen bei dauverhaf-
tem Einsatz mit ausgefiltert werden.

Unter Extrembedingungen, zum Beispiel bei schlag-
artiger Zufihrung einer hohen Menge an Wasser-
kontamination und/oder nach erneuter Inbetrieb-
nahme mit teilweise bereits mit Kontamination
belasteten Filterelementen, kann dies zum Filter-
kollaps (Deformation) fishren. Die Filterelemente
missen dann gewechselt und je nach Anwendung die
Wechselintervalle verkiirzt werden.

GréBenvergleich

75 pm
menschliches Haar

45 pm sichtbar fir das
menschliche Auge

20 pm héufige
Filterfeinheit der
Anlagenfilter
(z. B. Ricklauffilter)

8 pm rotes

T Blutkérperchen
1 pm KLEENOIL® Microfiltration

Die berwiegende Verunreinigung im Ol, die eine
Maschine beschadigen kann, ist ohne Hilfsmittel zur
optischen VergréBerung unsichtbar. Die Notwendig-
keit der Olfiltration bis auf 1 pm Filterfeinheit ergibt
sich infolge der Tatsache, dass engste Passungen,
zum Beispiel in Hydraulikpumpen, Steuerventilen und
Dichtungsspalten, zum Teil nur ein oder wenige pm
betragen.

Selbst Schmutzpartikel, < 1 um, wie z.B. durch die
Olalterung entstandene Varnish-Partikel, werden
in betréchtlichem Umfang ausgefiltert. Das ist iber-
haupt nur mit Filtern méglich, die nach dem Prinzip
der Tiefenablagerung funktionieren. Erst durch die
Ausfilterung der meisten schadlichen, katalytisch
und abrasiv wirkenden Verunreinigungen wird der
Alterungsprozess im Ol erfolgreich verlangsamt und
im Idealfall gestoppt.

kleenoil.com
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Reinheitsklassen nach 1S0 4406 und NAS 1638

Anzahl der Partikel / 100 ml

1ISO 4406 24 um > 6 um > 14 pm NAS 1638
I Ve NS S NS N\
12/10/06 4.000 1.000 64 -
12/10/07 4.000 1.000 130 1
12/10/08 4.000 1.000 250 -
13/11/08 8.000 2.000 250 2
14/12/09 16.000 4.000 500 3
15/13/10 32.000 8.000 1.000 4
16/14/11 64.000 16.000 2.000 5
16/14/12 64.000 16.000 4.000 -
17/15/12 130.000 32.000 4.000 6
18/16/13 250.000 64.000 8.000 7
19/17/14 500.000 130.000 16.000 8
20/18/15 1.000.000  250.000 32.000 9
21/19/16 2.000.000  500.000 64.000 10
22/20/16 4.000.000 1.000.000  64.000 -
22/20/17 4.000.000 1.000.000 130.000 11
22/20/18 4.000.000 1.000.000 250.000 -
23/21/18 8.000.000  2.000.000 250.000 12

Die Reinheitsklassen nach ISO 4406 und NAS 1638 sind Standards,
die in der Ol- und Gasindustrie verwendet werden, um die Reinheit von
Hydraulikflissigkeiten und Schmierélen zu bewerten. Diese Standards
messen die Anzahl und Gréfe der Partikel in einer Flussigkeit und klassi-
fizieren sie entsprechend ihrer Reinheit.

Die ISO 4406-Klassifizierung basiert auf der Anzahl von Partikeln in
drei GréBenbereichen pro 100 ml Flissigkeit. Die Klassifizierung be-
steht aus drei Zahlen, z.B. 20/18/15. Die erste Zahl bezieht sich auf die
Anzahl von Partikeln, die gréBBer als 4 Mikrometer sind, die zweite Zahl
bezieht sich auf die Anzahl von Partikeln, die gréBer als 6 Mikrometer
sind, und die dritte Zahl bezieht sich auf die Anzahl von Partikeln, die
gréBer als 14 Mikrometer sind. Je niedriger die Zahl, desto hsher die
Reinheit der Flussigkeit.

Mit der NAS 1638 wurden 5 Reinheitsklassen definiert. Die Partikel
werden in 5 GréBenklassen differentiell gezéhlt. Angegeben werden
nur die Partikelzahlen, die tatsdchlich in einer Klasse vorhanden sind.
Die Partikel werden also nicht addiert wie bei der ISO 4406. Jedem
GroéBenbereich wird nach der Partikelzéhlung eine Reinheitsklasse von

KLEENOIL

Wir empfehlen mindestens die
von den Komponentenherstellern
geforderten  Reinheitsklassen-
bereiche  einzuhalten.  Diese
sind oft ein Bestandteil der
Garantie und Gewdhrleistungs-
bedingungen.

Ergebnisbereich bei Anwendung
von permanenter
KLEENOIL® Nebenstromfiltration.

Vorwiegender Ergebnisbereich
bei tempordrer Anwendung von
KLEENOIL® Filteranlagen.

Min. geforderte Reinheitsklasse
fir Hochdruck- und
Servohydraulik.

Starke Verunreinigung

Hohe Maschinenausfall-

wabhrscheinlichkeit

00 bis 12 zugeordnet. Die ab-
schlieBende  Gesamtbeurteilung
erfolgt durch die Angabe der
schlechtesten dieser 5 NAS
Zahlen.

Auch hier gilt: Je niedriger die
Zahl, desto hoher die Reinheit der
Flussigkeit.

Beide Standards sind wichtig um
sicherzustellen, dass Hydraulik-
flussigkeiten  und  Schmierdle
sauber und frei von schédlichen
Partikeln sind. Eine hohe Reinheit
der Flussigkeit ist entscheidend fir
die Lebensdauer von Maschinen
und Gerdten sowie fir
effiziente Leistung.

eine
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Mikroskopische Darstellung von Reinheitsklassen

1. Ergebnisbereich bei Anwendung von permanenter KLEENOIL® Nebenstromfiltration
Mit Abstand beste Ergebnisse werden erzielt, wenn KLEENOIL® Nebenstromfiltration in permanentem
Einsatz ist - in Form von fest installierten Nebenstromfiltern.

*
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2. Vorwiegender Ergebnisbereich bei temporédrer Anwendung von
KLEENOIL® Filteranlagen

Sehr gute Ergebnisse werden mit tempordrer Anwendung von KLEENOIL® Nebenstromfilteranlagen
erzielt.

é = 3
5 > S
=i >3 &3
N 2X %
3. Min. geforderte Reinheitsklasse (Toleranzbereich) fir Hochdruck- und
Servohydraulik
Ohne zusétzliche Nebenstromfiltration wird die Reinheitsklasse des eingesetzten Oles meistens
knapp unter, im Bereich, oder knapp Gber dem héchst zulgssigen Wert gehalten.
3 b %
R 2 s,
Sed S >5
— 00 N O N —

4. Starke Verunreinigung - hohe Maschinenausfallwahrscheinlichkeit
Stark verunreinigte Ole kommen meistens vor, wenn Wartung vernachldssigt und/oder Maschinen in
extremer Umgebung bzw. bei erschwerten Bedingungen eingesetzt werden.

*
% N &
o ~ o
o o ~
& N s
= N ™~
N — N — N —

100-fach vergréBert | 1 Skalastrich =10 um | * gem&f ISO 4406/1999 | ** gemaB NAS 1638/1964

Technische Anderungen vorbehalten kleenoil.com 9
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Olverschmutzung - Herkunft und Auswirkungen

Partikel- und Feststoffkontamination

KLEENOIL

Mehrheitlich Rost und VerschleiBpartikel

Hoher Verschleif3 sowie Funktionsstérungen an Pumpen und Ventilen

Olalterungsprodukte, unter anderem Varnish

Verschlammung, Filterverblockung, Anlagenstérungen und beschleunigte
Olalterung

Metallspan

Hoher Verschlei3 sowie Funktionsstérungen an Pumpen und Ventilen,
Besch&digung von Dichtungen, Leckagen

Schadenspartikel aus Bronze, Messing
oder Kupfer

Drohender Totalausfall, starker Verschlei3 sowie Funktionsstérungen an
Pumpen und Ventilen, Beschddigung von Dichtungen

Silikate (z.B. Quarz),
Umgebungsverschmutzung (Beliftung)

Anlagenstérungen und starker Verschleif3 an Komponenten, starker
Dichtungsverschleif3

Fasern, Montageverschmutzung,
Putzlappen etc.

Disenverstopfung, Leckagen an Ventilsitzen

Das Original seit 1986




Olverschmutzung - Herkunft und Auswirkungen

Wasserkontamination

Ole sind, bevor sie in Betrieb genommen werden,
wdhrend des Transportes und der Lagerung
stdndig der Gefahr von Wasserkontamination
ausgesetzt. Auf den aufrecht stehenden
Behdltern (insbesondere Fdsser) kann sich beim
Lagern im Freien oder beim Verladen Wasser auf
der Oberflache ansammeln, welches wéhrend
eines Temperaturwechsels tber die Gewinde an
den Offnungen férmlich hineingesaugt wird.

Waéhrend des Betriebes gelangt Wasser durch die
Tanksffnungen, Gber verschlissene Zylinderkolben-
stangen und Dichtungen sowie als Kondensat
aus der Luft in das Ol. Insgesamt ist wahrend des
Betriebes Kondensat die haufigste Ursache von
Wassereintrag in das Ol.

Vor KLEENOIL® Microfiltration

Zu hohe Wasserkontamination fihrt in jedem nicht
wassermischbaren Ol zu direkten und Folge-
schdden wie z.B. Kavitation, Korrosion, schlechtere
Filtrierbarkeit, Sd&ureanstieg, usw. Ein geringer
Wassergehalt ist in praktisch jedem Ol gegeben
und unterhalb der maximal zuléssigen Werte
auch unschéadlich. Schadlich ist die Wasserkonta-
mination in z.B. HLP & HVLP-Olen erst oberhalb
von 500 und bei den biologisch abbaubaren
Ester-Olen (HEES) oberhalb 1.000 ppm. Ober-
halb dieser Werte empfehlen wir Feinstfilterung
mit KLEENOIL® Microfiltration.

Nach KLEENOIL® Microfiltration

Wasserkontamination Feststoffkontamination

Wassergehalt in Hydraulikélen

Wassergehalt im

Max. zuléssiger Wert Empfehlung

(V)
Z
o
N
[
-
=
X
%)
0
o
Bl
%
o)

AR ST FJ;tS::nklich) (gem. géingiger Normen)  Ausfilterung ab
N\ NS NS NS

HLP 100 - 400 500 > 400

HVLP - ppm ppm ppm

HEES

HETG 400 - 700 ppm 1.000ppm > 900 ppm

HEPR

Technische Anderungen vorbehalten
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Filterelemente

Technisch relevante Daten - Typenbezeichnung und Anwendung

Die ausgewiesenen Leistungsdaten, Filterfeinheit und Filtrationsergebnisse kénnen nur erreicht werden, wenn
Original KLEENOIL® Filterelemente in Original KLEENOIL® Filtergeh&usen verwendet werden.

CFFC LDFC
Einsatz CFU Einsatz LDU Einsatz
—~ ~ ~
Schmutzaufnahme bis zu 400 g Feststoffe / 600 g Feststoffe /
150 ml Wasser 230 ml Wasser
Hshe 110 mm 112 mm
Durchmesser 82 mm 103 mm
Gewicht 143g+5%g 2759+ 5%
Filterfeinheit 1 pm nom. 1 pm nom.
Verpackungseinheit 12er Karton 12er Karton

Weitere Informationen zu Filterelementen

12 KLEENOIL Das Original seit 1986




Filterelemente

Warnung vor nachgebauten Plagiaten

Wie fast alle erfolgreichen Markenartikel werden auch unsere KLEENOIL® Filterelemente von Markenpiraten
nachgebaut und héufig als Plagiate angeboten. Hierbei wird héufig das Logo, die Schreibweise, die Ver-
packung und Ahnliches umgestaltet, um das Markenrecht zu unterwandern. Davon losgelést entspricht die
Qualitét solcher Plagiate nicht ansatzweise dem Qualitétsstandard der Original KLEENOIL® Filterelemente.
Die Differenz im Preis betrégt oft nur wenige Euro pro Filterelement, demgegeniber ist das Risiko, dass die

vorausgesetzten Resultate verfehlt werden, exorbitant hoch.

HDFC-N

SDFC

SDFC-P

1T
=
4
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HDU Einsatz

SDU Einsatz &
KLEENOIL® Filteranlagen

SDU Einsatz & geeignete
KLEENOIL® Filteranlagen

N\

1.000 g Feststoffe /
300 ml Wasser

112 mm
143 mm
500g +5%
1 pm nom.

12er Karton

Technische Anderungen vorbehalten

g

2.000 g Feststoffe /
500 ml Wasser

112 mm

195 mm
1.000 g+ 5%
1 pm nom.

6er Karton

g

2.000 g Feststoffe

110 mm

195 mm
1.000g £ 10 %
< 10 pm nom.
6er Karton

Auch fur die Filtration
wassermischbarer
Schmierstoffe geeignet

kleenoil.com 13
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Filirationseffizienz KLEENOIL Filterelemente

Partikelgréfie

pm

Ergebnisbereich
4 KLEENOIL® Filterelemente

Rickhalterate / BETA-Wert & Filterfeinheit

Basierend auf der Verwendung von ISO MTD Prijf-
partikeln bestdtigen die Prifergebnisse fir die
KLEENOIL® Filterelemente eine Rickhalteleistung
< 4 um im absoluten Bereich. Dies entspricht gemaf3
ISO 4572 (ACFTD) einer Filterfeinheit von 1 pm

nominal.

Die Effizienz eines Filterelementes wird neben der
Filterfeinheit auch Gber das Rickhaltevermégen
ermittelt. Das Ergebnis wird im Beta (3) - Wert aus-
gewiesen. Beta-Wert und Filterfeinheit werden
zusammenhdngend im  Ergebnis ausgewiesen.
Mangels Messméglichkeit mit kalibrierten Partikeln
< 4 pm wird auch hier mit 4 pm Partikeln gearbeitet
und die Filterfeinheit < 4 ym wird rechnerisch ermittelt.

Grundsétzliche Erlduterungen zur Ruckhalte-
rate / Beta (B) - Wert:

Unter dem Begriff ,Beta-Wert” (B-Wert) wird die
Filtereffizienz verstanden. Dieser Wert qualifiziert die

KLEENOIL

Messeinheit zur Angabe der Ausfilterungsfahigkeit
eines Filterelementes. Mit dem Beta-Wert wird die
Filtereffizienz in Prozent ausgewiesen, zum Beispiel
2 (50 %) bis 1.000 (99,9 %) und ist jeweils giltig fur
alle PartikelgréBen (x) oder fir fest ausgewiesene
PartikelgréBBen (z. B.: B 10 = Partikel = 10 Mikron).

Beta-Wert und Filterfeinheit der KLEENOIL®
Filterelemente:

13 4 (ISO MTD) = 200, entspricht 3 1 (ACFTD) = 200,

Filterfeinheit: 1 (4) pm nominal

Die Effizienz der Ausfilterung von Mikropartikeln
kleiner 1 (4) pm, ist durch den Effekt der Tiefen-
ablagerung mit KLEENOIL® Filterelementen gegeben.
Diese kann aber durch keine festgelegte Methode
ausgewiesen werden, weil es fir diesen Bereich keine
Testpartikel und anerkannten Testmethoden gibt. Die
diesbezigliche Effizienz wird durch Erfahrungswerte
nachgewiesen.

Das Original seit 1986




Empfohlene Filterwechsel

Anwendungsbereich Einsatzbedingung Wechselintervall
N\ N N -
]
Mobile Arbeitsmaschinen Normal 500 Betriebsstunden o
Hydraulik, Motor oder Getriebedl | Erschwert® 250 Betriebsstunden 1
3
o
Industriemaschinen (geschlossene | Normal 2.000 Betriebsstunden E
Réume / Dauerbetrieb) Erschwert* 1.000 Betriebsstunden =
Nutzfahrzeuge im Normal 20.000 Km
Kurzstreckenverkehr Erschwert* 15.000 Km
Nutzfahrzeuge im Normal 60.000 Km
Langstreckenverkehr Erschwert™ 30.000 Km

*Einsatz unter extremer Belastung von Aggregaten und / oder in staub- oder feuchtigkeitsintensiver Umgebung sowie bei zu
erwartender Gefahr von haufigem Schmutzeintrag, zum Beispiel héufiger Wechsel von Anbaugeréten oder Ahnlichem.

Wechselset besteht aus
Filterelement und Dichtungsring

WICHTIG: Das Auswechseln des Dichtungsringes mit jedem
SDFC Filterelement ist eine Kann-Option, aber nicht immer eine
zwingende Notwendigkeit. Unbeschadigte Dichtungsringe
kénnen mehrfach verwendet werden.

Technische Anderungen vorbehalten kleenoil.com 15
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Nebenstromfilter fiir Motorolfiltration

CFU-M8
Technische
Parameter
N\ N\

Fir Maschinen bis
Eingangsdruck
Filtereinsatz

Hshe
Durchmesser
Gewicht

Gewinde Eingang
Gewinde Ausgang

Anschluss Nebenstromfilter

KLEENOIL® Filter sind ausschlief3lich Nebenstromfeinst-
filter. Der Anschluss erfolgtimmer so, dass der an der An-
schlussstelle (Filtereingang) definierte Druck und bis zu 2
Liter Olmenge pro Minute zur Verfiigung stehen, welche
abgenommen werden kénnen, ohne dass es dadurch zu
Anlagen- oder Funktionsstérungen kommt. Die Ricklauf-
leitung (Filterausgang) ist stets so kurz wie méglich und
ausreichend dimensioniert zu wéhlen und drucklos in
den Oltank zu fishren/montieren.

10 Liter Motorendl
2 - max. 6 bar
CFFC
234,5 mm
90,0 mm
1,5 kg
1/8" BSP Auflengewinde
1/8" BSP AuBBengewinde

Der Montageplatz st so zu wéhlen, dass sich die Neben-
stromfiltereinheit immer tber dem Olspiegel im Tank be-
findet. Andernfalls wiirde es beim Filterwechselvorgang
zum Olaustritt durch das Filtergehduse kommen. Sollte
dies nicht méglich sein und die Nebenstromfiltereinheit
unausweichlich unter dem Olspiegel montiert werden
missen, muss ein Rickschlagventil mit minimalstem An-
sprechdruck in die Ricklaufleitung montiert werden. Das
zuriickflieBende Ol darf nicht in offene Filtergehduse
gelangen.

Weitere Informationen zu Nebenstromfiltern
Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

KLEENOIL

Das Original seit 1986




Nebenstromfilter fir Motorolfiltration

LDU-M8

HDU-M8

SDU-M8

o
[T %]
r
™
=
o
o
=
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Z
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o)
Z

N\

15 Liter Motorendl
2 - max. 6 bar
LDFC

257 mm

123 mm

2,5 kg

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

Motor-Anschlussbeispiel

30 Liter Motorensl
2 - max. é bar
HDFC-N

261 mm

168 mm

4,7 kg

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

Fir Motordlfiltration im Nebenstrom (By-pass Filtration)
sind ausschlief3lich Filtergehduse mit dem Buchstaben
M in der Typenbezeichnung einzusetzen. Diese ver-
figen iber die notwendige Druckabsicherung, damit
mit der zusatzlichen Olmengenentnahme fir die Feinst-
filtration der Oldruck unverandert bleibt. Die Zahl in der
Typenbezeichnung gibt Auskunft dariiber, wie hoch der
maximale Eingangsdruck sein darf. Ideale Ergebnisse
werden im Druckbereich (Eingang) 1-5 bar erreicht.

50 Liter Motorendl

2 - max. 6 bar

SDFC

308 mm

217 mm

7,6 kg

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

Technische Anderungen vorbehalten

kleenoil.com 17
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Nebenstromfilter fir Hydraulik- & Getriebeolfiltration

Einsatz im niedrigen Druckbereich

CFU-H8-PG

Technische
Parameter

_\ NS
Fir Maschinen bis 100 Liter Hydraulikél
Eingangsdruck 2 - max. 6 bar
Filtereinsatz CFFC
Hohe 244,5 mm
Durchmesser 90,0 mm
Gewicht 1,6 kg

Gewinde Eingang
Gewinde Ausgang

Getriebe-Anschlussbeispiel

Weitere Informationen zu Nebenstromfiltern

1/8" BSP Auflengewinde
1/8" BSP Auf3engewinde

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

KLEENOIL

Das Original seit 1986



Nebenstromfilter fir Hydraulik- & Getriebeolfiltration

Einsatz im niedrigen Druckbereich

LDU-H8-PG HDU-H8-PG SDU-HS8 »
TT]
ar
TS
=
(o}
o
=
(7,]
Z
[TT]
[-+]
[TT]
Z

NV N\ N

200 Liter Hydrauliksl 300 Liter Hydrauliksl 500 Liter Hydrauliksl

2 - max. 6 bar 2 - max. 6 bar 2 - max. 6 bar

LDFC HDFC-N SDFC

264 mm 272 mm 308 mm

123 mm 168 mm 217 mm

2,5 kg 4,7 kg 8 kg

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

1/4" BSP AuBBengewinde
1/4" BSP AuBBengewinde

Anschlussbeispiel Nebenstromfilter -
Hydraulikanlage
Niederdruck im Nebenstrom 2 - mox. 6 bar

HYDRAULIKANLAGE

Riicklaufleitung
drucklos in den
Hochdruckfilter Niederdruckfilter Hydrauliktank

HYDRAULIKTANK

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

Technische Anderungen vorbehalten kleenoil.com 19
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Nebenstromfilter fir Hydraulikolfiltration

Einsatz im hohen Druckbereich

LDU-H300 HDU-H300 SDU-H350
Technische
Parameter

Fir Maschinen bis
Eingangsdruck

Filtereinsatz

Hohe
Breite
Tiefe

Durchmesser
Gewicht

Anschluss Eingang

Anschluss Ausgang

200 Liter Hydrauliksl
5 - max. 300 bar
LDFC

259 mm

123 mm
4,6 kg
M12 x 1,5

Innengewinde

M18 x 1,5
Innengewinde

300 Liter Hydrauliksl
5 - max. 300 bar
HDFC-N

261 mm

168 mm
6 kg
M12 x 1,5

Innengewinde

M18 x 1,5
Innengewinde

500 Liter Hydraulikél
5 - max. 350 bar
SDFC

308 mm

217 mm

9,4

kg

M12 x 1,5

Innengewinde

M18 x 1,5
Innengewinde

Die Baukomponenten von modernen und leistungsféhigen Maschinen kénnen ihre Leistungsféhigkeit nur mit
sauberen Betriebsmitteln dauerhaft beibehalten. Das wird mit KLEENOIL® Nebenstromfiltration gewdhrleistet.
KLEENOIL® Nebenstromfilter sind eine kostengiinstige und zeitgemé&fBe Méglichkeit Betriebsmittel und
Aggregate zu schonen. Die Montage ist an den meisten Anlagen méglich. Weil unter anderem die Olalterung
verlangsamt wird, kénnen bei Verwendung von KLEENOIL® Nebenstromfiltern Olwechselintervalle verlangert
werden. Durch die Ausfilterung von abrasiv wirkenden Verunreinigungen (Feststoffpartikeln) wird der
mechanische Verschlei3 minimiert und durch die Ausfilterung von katalytisch wirkenden Verunreinigungen
(Wasser und Metallpartikel) werden die oxidativ-katalytischen Reaktionen stark verlangsamt.

Weitere Informationen zu Nebenstromfiltern
Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

KLEENOIL

Das Original seit 1986



Nebenstromfilter fir Hydraulikolfiltration

Einsatz im hohen Druckbereich

SDU-H350RK/TWIN

25-350-C4

45-350-C8

65-350-C12

—_\

1.000 Liter Hydrauliksl
5 - max. 350 bar
SDFC

255 mm
482 mm
235 mm

19,9 kg
MI12x 1,5

Innengewinde

12 L AuBBengewinde mit
15 L Adapter
Innengewinde

N\

1.000 Liter Hydrauliksl
5 - max. 350 bar
SDFC

328 mm
570 mm
238 mm

25,0 kg

3/8" BSP
AuBBengewinde

3/4" BSP
AuBBengewinde

Anschlussbeispiel
Nebenstromfilter
Hydraulikanlage Hochdruck

N\

2.000 Liter Hydrauliksl
5 - max. 350 bar
SDFC

328 mm
628 mm
447 mm

44,0 kg

3/8" BSP
AuBBengewinde

3/4" BSP
AuBBengewinde

Ricklaufleitung drucklos in den

Hydrauliktank, mindestens doppelte

Nennweite wie Eingangsleitung

HYDRAULIKANLAGE

Hochdruckleitung
5 - max. 350 bar

N\

3.000 Liter Hydrauliksl
5 - max. 350 bar
SDFC

328 mm
865 mm
447 mm

62,0 kg

3/8" BSP
AuBBengewinde

3/4" BSP
AuBBengewinde

5

Hochdruckfilter

In-Line
Niederdruckfilter

In-Line

l

HYDRAULIKTANK

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

Technische Anderungen vorbehalten

kleenoil.com
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TRIPLE UNIT

Nebenstromfiltereinheiten fir die Reinigung von 3 verschiedenen Ol-Kreisléufen

Die KLEENOIL® TRIPLE UNIT wurde entwickelt, um drei verschiedene Olkreisléufe einer Maschine mit einem
einheitlichen Filterelement zu filtern. Jedes der 3 verbauten Filtergehduse verfigt Gber die geeignete Druck-
absicherung fiir den Anschluss am jeweiligen Aggregat. Es gelten die gleichen Anschlussvorschriften wie fir
die KLEENOIL® Nebenstromfilter bei Einzelanwendung. Die Unterbringung aller 3 Nebenstromfilter in einem
stabilen und kompakten Gehduse (TRIPLE UNIT) soll in der Anwendung die Olwartung erleichtern. Die Filter-

elemente werden in synchronisierten Intervallen gewechselt.
© motor

O

(1) HYDRAULIC (2) GEAR (3 MOTOR

0 HYDRAULIC

22 KLEENOIL Das Original seit 1986




TRIPLE UNIT

Nebenstromfiltereinheiten fiir die Reinigung von 3 verschiedenen Ol-Kreisléufen

TRIPLE LDU TRIPLE HDU TRIPLE SDU
Technische
Parameter
Fir Maschinen bis
N\ NS NS NS
Motorsl 15 Liter 30 Liter 50 Liter
Getriebed| 200 Liter 300 Liter 500 Liter
Druckbereich: Druckbereich: Druckbereich:
2 - max. 6 bar 2 - max. 6 bar 2 - max. 6 bar
Hydraulikél 200 Liter Systeminhalt 300 Liter Systeminhalt 500 Liter Systeminhalt
Druckbereich: Druckbereich: Druckbereich:
5 - max. 300 bar 5 - max. 300 bar 5 - max. 350 bar
Filtereinsatz LDFC HDFC-N SDFC
Hohe 328 mm 255,63 mm 261 mm
Breite 437 mm 587 mm 805 mm
Tiefe 1475 mm 189 mm 232 mm
Gewicht 12 kg 17 kg 40 kg
Anschluss Eingang 3/8"BSP 3/8" BSP 3/8"BSP
Motor- und
Getriebedl
Anschluss Eingang 1/4" BSP 1/4" BSP 1/4" BSP
Hydrauliksl
Anschluss Ausgang 3/8"BSP 3/8"BSP 3/8"BSP

Weitere Informationen zu Nebenstromfiltern
Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

Technische Anderungen vorbehalten

kleenoil.com 23
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Filteranlagen fisr Werkstatt & Industrie
230 Volt - als Sonderbau auch mit 60 HZ und 110 Volt lieferbar

1S 2S
Technische
Parameter
_\V N N

Filtrationsleistung
(Mittelwert)

Komponentenschutz

Lédnge
Breite
Hohe

Gewicht

Alle unsere KLEENOIL® Filteranlagen sind mit einem
6 Meter langen Ansaug- und Ricklaufschlauch mit
Schnellkupplungen ausgestattet. Bis auf die fir den
Einsatz im Nebenstrom vorgesehenen Filteranlagen
1S haben alle anderen, fir Werkstatt und Industrie
vorgesehenen Filteranlagen einen Transferanschluss
fur die Olférderung auch ohne Filtration. Die Filter-
einheiten in den Anlagen bestehen aus unseren SDU
Filtergeh&usen inklusive den entsprechenden Filter-
einsétzen SDFC. Die eingebauten Vorfilter sind aus-
waschbar.

Weitere Informationen zu Filteranlagen

120 1/h (40 cSt) 220 |/h (40 cSt)

IP 55 IP 55
265 mm 621 mm
430 mm 590 mm
509 mm 990 mm
25 kg 60 kg

Alle KLEENOIL® Filteranlagen sind fir die periodische
Abreinigung, Frischélbefillung und Olfiltration im
Nebenstrom geeignet. Fir den hydraulischen An-
schluss der Filteranlage sind die Anschlussstellen und
Verbindungselemente bevorzugt so zu wéhlen, dass
die Filtration erfolgen kann, wéhrend die zu reinigen-
den Anlagen in Funktion sind. Die Filtrationszeit ist
abhéngig von der Viskositét und dem Verun-
reinigungsgrad der Flissigkeit.

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

KLEENOIL
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Filteranlagen fir Werkstatt & Industrie
230 Volt - als Sonderbau auch mit 60HZ, 110 Volt* und 380 Volt lieferbar

4S

6S

85-1000-D* 12S

—_\

500 I/h (40 cSt) **

S

500 I/h (40 cSt) **

IP55 IP55

869 mm 1.099 mm
590 mm 590 mm
990 mm 990 mm
95 kg 110 kg

*nur 230 und 380 Volt méglich

S S

2 x5001/h (40 cSt) 1.500 I/h (40 cSt)

P55 IP 55
1.597 mm 1.249 mm
554 mm 797 mm
1.073 mm 994 mm
210 kg 200 kg

**In der 4S und 8S wird eine identische Pumpe verbaut. Der Leistungsunterschied liegtim Ergebnis. Bei der 6S wird die gleiche Durch-
flussmenge Gber die um 1/3 gréBere Filterfiédiche / das Volumen durchgefishrt. Dadurch werden die Filtrationsergebnisse bei der 6S
um ca. 40% schneller erreicht (1/3 mehr Filtrationsfléche / Volumen und geringerer Arbeitsdruck) gegeniiber der 4S.

Basierend auf langjghriger Erfahrung empfehlen wir
KLEENOIL® Filteranlagen fir die Feinstfiltration von
Olsystemfillungen zwischen 50 Litern (1S) und bis ma-
ximal 25.000 Liter (12S) einzusetzen. Die Filtrations-
zeit ist zundchst abhéngig von der Filtrationsleistung
der gewdahlten Filteranlage im Verhdltnis zur Olmen-
ge. Weiterhin ist die Filtrationszeit bis zum gewiinsch-
ten Ergebnis abhdngig von der Viskositét, wobei eine
Feinstfiltration oberhalb von 100 ¢St praktisch nicht
mehr méglich ist. An dritter Stelle ist die Filtration vom
Verunreinigungsgrad der zu filternden Flissigkeit, ins-

besondere von der Hohe der Wasserkontamination,
abhdngig. Die KLEENOIL® Filteranlagen basieren auf
der bewdhrten KLEENOIL® Filtertechnologie. Fest-
stoffpartikel bis 1 um werden ausgefiltert, Wasser (nur
mit SDFC Filtereinsétzen) aus dem Ol absorbiert und
im Filterelement gebunden.

Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

Technische Anderungen vorbehalten

kleenoil.com
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Filteranlagen fisr mobilen Einsatz

24 Volt
1S-24V 2S5-24V-GP
e
L
m
~
>
4
-
>
@
m
p 4
Technische
Parameter
Filtrationsleistung 50 1/h (40 cSt) 180 1/h (40 cSt)
(Mittelwert)
Komponentenschutz IP 55 IP 55
Ldnge 217 mm 288 mm
Breite 237 mm 541 mm
Hohe 315 mm 574 mm
Gewicht 15 kg 31 kg

KLEENOIL® 24 Volt Nebenstromfeinstfilteranlagen sind for turnusmafige oder permanente Filtration von Olen
in im Gebrauch befindlichen Maschinen konzipiert. Der Einsatz / die Filtration erfolgt wéhrend der konven-
tionellen Verwendung der Maschinen. So wird die gesamte Anlagenabreinigung beziehungsweise Sauber-
haltung gewdahrleistet.

Der hydraulische Anschluss einer KLEENOIL® 24 Volt Filteranlage erfolgt wie schematisch unter Odargestellt.
Wie auch alle tbrigen KLEENOIL® Filteranlagen sind auch 24 Volt Filteranlagen tankgebunden, d.h. weder
die Eingangs- noch die Ricklaufleitung diirfen an die an der Maschine vorhandenen Schléuche und Leitungen
gekoppelt werden. Der hydraulische Anschluss erfolgt ausschlieBlich am Tank.

Weitere Informationen zu Filteranlagen
Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

26 KLEENOIL Das Original seit 1986




Anschluss Filteranlagen

Schematische Darstellung fiir 2 Arten der Verwendung

Alle KLEENOIL® Filteranlagen werden fir die dauerhafte oder turnusméBige Olpflege (1) und/oder die
Frischalbefillung (2) eingesetzt.

HYDRAULIKANLAGE

Z
w
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s

In-Line
Niederdruckfilter

Hochdruckfilter

HYDRAULIKTANK

Die Dauer und Haufigkeit der Filtration stehen im Zusammen-
hang mit dem Verunreinigungszustand, der Bauart und dem
Einsatz der Maschine. Wichtig zu beachten ist, dass wéhrend
der Filtrationsdauver alle Anlagenfunktionen intensiv und
haufig genug durchgefihrt werden. Nur wenn wiéhrend
der Filtration in der gesamten Anlage ein vollstdndiger
und mehrfacher Olaustausch erfolgt, ist sichergestellt, dass
auch die im Ol befindlichen Verunreinigungen durch die
Filteranlage entfernt werden.

Technische Anderungen vorbehalten kleenoil.com 27
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INTEGRIERTES FLUIDKONZEPT

Kurzbeschreibung

Olwechselintervalle werden meistens empirisch fest-
gelegt und erfolgen unabhéngig von der tatséch-
lichen Qualitét des Schmierstoffes. Dies verursacht
unndtige Kosten. Erfolgt ein Olwechsel zu frish, wird
ein noch einwandfreier Schmierstoff entsorgt. Erfolgt
ein Olwechsel zu spat, kénnen Maschinenschaden
entstehen. Ideal ist es Olwechsel zustandsabhéngig
vorzunehmen.

Das INTEGRIERTE FLUIDKONZEPT ist mehrheitlich
fir die Anwendungsbereiche der Hydraulik-, Motor-
und Getriebesle konzipiert. Das Gesamtkonzept ist
in 3 Schritten aufgebaut:

Vorteile

1. Langzeittaugliche Ole

Beste Ergebnisse kénnen mit leistungsstarken, scher-
stabilen und langzeittauglichen Olen erreicht wer-
den. Im Bereich der biologisch schnell abbaubaren
Ole sind dies hauptsachlich Produkte auf Basis ge-
séttigter, synthetischer Ester.

2. Microfiltration im
Nebenstrom

Die Anwendung von KLEENOIL® Microfiltration
trégt zur Reduzierung von Systemstérungen, Ver-
schlei3 und Ausféllen bei. Der Alterungsprozess der
Flussigkeit verlangsamt sich, weil mit KLEENOIL®
Filterelementen Feststoffverunreinigungen und Was-
ser aus dem Ol ausgefiltert werden.

3. Olqualitétskontrolle in Echtzeit

Der Olanalysesensor KLEENOIL /CC® (Identification
Contamination Control) ist zur On-Board Olanalyse
konzipiert, so dass der Olzustand alle 30 Minuten
(Standardausfishrung) wéhrend des Betriebes einer
Maschine angezeigt wird. Das System ist mit
digitalem Ausgang erhdlilich, so dass eine digitale
Datenverarbeitung und / oder Ferniberwachung
mdglich ist.

Gegeniber turnusmaBigen  Olwechselintervallen
bietet das INTERGRIERTE FLUIDKONZEPT die beste
Sicherheit. Im INTEGRIERTEN FLUIDKONZEPT wird
das Ol als Konstruktionselement betrachtet und die
hervorragende , Informationsféhigkeit” ausgenutzt.
Die meisten Verénderungen in der Maschine kénnen
im Ol detektiert werden.

Fir die Detektierung des Olzustandes wird
KLEENOIL /CC® eingesetzt. Vorzugsweise empfeh-
len wir den Einsatz von KLEENOIL /CC® integriert
in die KLEENOIL® SDU Filtereinheit. Diese Filterein-
heiten werden mehrheitlich als hochleistungsféhige
Nebenstromfeinstfilter fir unterschiedliche Anwen-
dungen eingesetzt.

In Hydraulikanlagen (bis ca. 500 Liter Inhalt) wird
meistens die Hochdruck-Nebenstromfiltereinheit
SDU-H350 eingesetzt. Fir die Filtration von Motor-
dlen wird meistens der Nebenstromfilter SDU-M8
eingesetzt. Alle diese Filtereinheiten kénnen als
zusétzlicher, integraler Bestandteil mit KLEENOIL
ICC® erganzt werden. Dieser wird in dafir konstru-
ierte Durchflussbehalter (Olstrom nach der Filtration)
installiert.

Im nebenstehenden, schematischen Beispiel ist
das INTEGRIERTE FLUIDKONZEPT fisr Motor- und
Hydraulikél mit jeweils installierter Nebenstrom-
filtration und integriertem KLEENOIL /CC® dargestellt.

Weitere Informationen zum Integrierten Fluidkonzept
Ausstattung siehe Datenblatt - auch als Download auf www.kleenoil.com/downloads

KLEENOIL
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INTEGRIERTES FLUIDKONZEPT

Systemdarstellung

Bedienpanel

DC Digitaler
12/24 Ausgang

SDU-M8-ICC

HYDRAULIKANLAGE

Hochdruckleitung
\l/ 5 - max. 350 bar

3
SDU-H350-ICC
In-Line

/\ Hoch-
% druck-
filter
J

In-Line

druck-
filter

HYDRAULIKTANK

Technische Anderungen vorbehalten

Nieder-

KLEENOIL /CC®

KLEENOIL /CC® - Identification Contamination
Control ist ein Olanalysesensor, konzipiert fir
die kontinuierliche Uberwachung wesentlicher
Parameter, die eine anwendungsrelevante Ver-
adnderung der Flussigkeit auslésen kénnen. Fir
die Datenaufnahme wird bei KLEENOIL /CC® ein
kapazitiver Sensor zur Messung der Olqualitét im
Vergleich zur hinterlegten Kalibrierung verwendet.
DabeiwirdvonderAnderungdesOl-Dielektrikumsauf
die tatsdchliche beziehungsweise noch vorhandene
Olqualitét oder Verunreinigung im Ergebnis hin-
gewiesen.

Die meisten anwendungsrelevanten Olwerte stehen
in Abhéngigkeit zueinander und dies betrifft auch
deren Verénderung. Deswegen wurde KLEENOIL
ICC® mit seinem installierten Mess- und Analyse-
prinzip fir die Ermittlung und Uberwachung des
Gesamtzustandes konzipiert.

Alle 30 Minuten erfolgt eine Olzustandskontrolle
wdhrend des Betriebes der Maschine. Die Ergebnisse
werden auf dem Bedienpanel nach dem Ampelprin-
zip versténdlich angezeigt. Die Auswertungseinheit
verfigt Uber einen digitalen Anschluss, so dass die
angezeigten Signale auch in die gesamte Bordelek-
tronik einer Maschine integriert werden kénnen und
for den Anschluss an Ferniberwachungssystemen
verwendet werden kénnen. KLEENOIL /CC® ist fir
alle wesentlichen mineralélbasischen, teil- oder voll-
synthetischen und zum Teil biologisch schnell abbau-
baren Hydraulikéle lieferbar.

kleenoil.com
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Einsatzbeispiele Nebenstromfilter

@ Hydraulikélfiltration im
niedrigen Druckbereich

HYDRAULIKSYSTEM

In-Line

Filter
KLEENOIL
By-pass Filter
In-line  zB-SDU-H8
Filter |

g
<

WV

O Q0O OC

System-
Pumpe

2
Z
>
-]
N
o
L
wn
A
m
r-
m

HYDRAULIKTANK

HYDRAULIKSYSTEM @ Hydraulikélfiltration im
hohen Druckbereich

In-Line

KLEENOIL

By-pass Filter

z.B. SDU-H350
In-Line
Filter

HYDRAULIKTANK

spanrier  (3) Motordlfiltration

z.B. SDU-M8
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Einsatzbeispiele Filteranlagen

@ Filteranlagen fir

Werkstatt & Industrie

N

® Filteranlagen fir

Werkstatt & Industrie

N

© Mobile 24 Volt
Filteranlagen

N

HYDRAULIKSYSTEM

KLEENOIL In-line

Filteranlage < Filter
2.B.2S
In-Line
Filter
\L befillen

filtlern

HYDRAULIKSYSTEM

KLEENOIL In-line

Filteranlage <
2.B.85-1000-D %

\L befillen

filtern

HYDRAULIKSYSTEM

In-Line
Filter

KLEENOIL

24 Volt Filteranlage -
2.B.25-24-GP \%/

In-Line
Filter

<&

filtern

kleenoil.com

Technische Anderungen vorbehalten
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Fortschritt ist die Riickkehr

zu den Naturgesetzen.
Milorad Krsti¢, Unternehmensgriinder KLEENOIL AG

V7

KLEENOIL AG T. +49 7751 8383-0
79804 Dogern, Germany F +49 7751 8383-29
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info@kleenoil.com
www.kleenoil.com
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